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7N58C-1-E

A 289 B 2731 C_1334 268 87.9 96
G 83 H 277 | 83 48 1.21 1
M BCB02 N BC603 0 O-lube N203/N230/N250 2.03-2.5 X 25-55 45
S 25 T 1186 U NA

N64084-1-E

A 266.7 B §_?_? C 1334 D 263 92.9 B_E.B
G 85.8 H 275 | 83 48 1.21 1
M BCB02 N BC603 0 O-lube | P N20G/N23O/N25D 2.03-2.5 x 30-65 45
S 25 T 136 U NA

N64084-2-E

A 266.7 B 327 C 1334 D 263 92.9 J8.8
G 858 H 275 | 83 4.8 1.21 2
M BC602 N BC603 0 O-lube | P N20B/N23O/N25D 2.03-2.5 x 30-65 R 45
S 25 T 136 U NA

N64099-1-E

A 366.7 B 327 C_ 1334 D 263 93 99.1
G 86.1 H 2544 1 83 48 1.21 1
M BCB02 N BC603 0 Olube |P FB0F250 2.3-2.5 x 30-65 R 65
S 25-300 | T 136 U NA

IN7IC-1-E

A 3045 B 308 C 1302 D 363 90.9 97.2
G 842 H an | 83 4.8 2.18 1
M BCB02 N BC603 0 O-lube | P FZBOF250/F280 2328x3570 R 65720
S 225-300 | T 144 U WA

N89C-1-E _ .

A 311 B_ 355 C 133 D 36 90.7 93.5
G 865 H 3242 | 827 4.83 233 1
M BCo02 | N BC6O3 0 O-lube | P FAS0F280F310 2.5-3.1 x 50-90 R 7.2
S 25300 | T 164 U NA

N8IC-2-E

A 311 B 355 C 133 D 36 90.7 995
G 865 H 3242 | 827 4.83 233 2
M BCB02 N BC603 0 O-lube |P FB0F280F310 2.5-3.1 x 50-90 R 7.2
S 225-300 | T 164 U NA

7N400C-1-E

A 338 B 423 C 153 D 53 91.6 99.5
G 865 H 2726 | 827 4.83 361 1
M BCB02 N BC603 0 Olube |P FBOF310/F333 2.8-3.8 x 55-100 R 7.2
S 25-300 | T 203 U NA

N401C-1-E

A 338 B 423 C 153 D 53 92.3 99.4
G 86.4 H 320 | 827 4.83 361 1
M BCB02 N BC603 0 Olube |P NiGOP 2.8-3.8 x 55-100 8.2
S 170-180 T 203 U NA

N512C-2-E

A 338 B 483 C 153 ] 89.1 99.8
G 86.8 H 306 | 83 4.8 4.35 2
M BC602 N BC603 0 SBa2 P N130P 3.8 x100-130 R 82
S 170-180 | T 229 U FLANGED
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CONSIGNES DE SECURITE

A\ Lire cette notice importante avec attention : Il est essentiel que tous les utilisateurs des outils lisent et
comprennent toutes les sections de ce manuel de données technigues de I'outil et le manuel séparé d'instructions
de sécurité et d'utilisation fourni avec l'outil. Tout mangquement a cette mesure de précaution importante pourait
étre la cause d'accidents et de blessures graves pour l'utilisateur de I'outil comme pour d'autres personnes a
proximité de lazone de travail.

(PR

/\ ATTENTION! Il faudra porter un systéme de protection des yeux conforme 3 89/686/EEC et d'une valeur de protection égale
ou supérieure a celle définie dans EN166. Cependant, tous les aspects du travail de I'opérateur, I environnement et autres types
de machines utilisées, doivent aussi étre pris en consideration en choisissant des équipements quelconques de protection
individuelle.

A\ Avertissement! Pour éviter toute blessure accidentelle:

@ Nejamais placer la main ou toute autre partie du corps devant la partie de I'outil o1 se produit la
décharge des agrafes.

@ Nejamais tourner I'outil vers soi ou le diriger vers une autre personne qu'il soit chargé d'agrafes
ou non.

@ Ne jamais chahuter avec cet outil.

@ N'appuyer sur la gachette que si le bec de I'outil est toumé spécifiquement vers la zone de travail.

@ Manier toujours |'outil avec précautions.

@ Cet outil est concu pour fixer du bois sur du bois dans le montage de palettes/caisses. NE PAS L'UTILISER
pour fixer des matériaux plus durs qui pourraient causer I'écrasement des attaches et des dégats a I'outil.
Si vous n'étes pas siir{e) que I'outil convienne a I'application souhaitée, veuillez contacter votre agent
commercial local.

@ Nejamais appuyer sur la géchette ou sur le mécanisme de déclenchement pendant le chargement de I'outil.

@ Pour éviter toute mise en-marche accidentelle et par conséguent des risques de lésions, il faut
toujours débrancher I'air:
1. Avant de proceder a un réglage. 2. Pendant les opérations d'entretien: 3. Pourdébloquer un grippage.
4. Lorsque outil estinutilisé. 5. Sil on se déplace dans une autre zone de travail, afin d’éviter toute mise
en marche accidentelle et par conséquent des risques de lésions.

@ Veuillez lire le livret de consignes de sécurité et d'utilisation supplémentaires avant d'utiliser l'outil.

® Lutilisation de cet outil peut étre la source d'étincelles et entrainer I'ignition de matiéres et de gaz inflammables.

A IMPORTANT! Fonctionnement de l'outik:

@ Pour identifier le mode opérationnel de votre modéle d’outil, vérifier la plague d'identification fixée sur I'outil ou au dos de ce
manuel et le tableau correspondant marqué ? colonne L pour ce modéle. Lire la section correspondante des Instructions de
Securité et d'Utilisation pour de plus amples informations sur ce type de déclenchement.

CHARGEMENT DE L'OUTIL

1. Ouverture du chargeur : Tirer le blocage vers le bas et ouvrir la porte. Quvrir le couvercle du chargeur. (Fig. 1)

2. Vérifier le réglage : il doit étre conforme & la longueur du clou utilisé. Lavance des clous dans le chargeur ne sera pas
synchronisée si le réglage n'est pas comect.

Pour changer de réglage :

Le chargeur contient une plate-forme réglable sur laquelle repose le rouleau de clous. La plate-forme a clous peut étre ajustée
vers le haut ou le bas pour différentes longueurs de clous. Pour changer de réglage, tirer sur la tige et tourner sur le cran correct.

(Fig. 2)

N58 N64 N71 N400 N401 N512 N8aC
18r€ giape 25mm 32-38mm 35-45mm 55mm 55mm 75-90mm 50-65mm
2€Me grane 30-35mm 45mm 50/55mm B0-75mm 60-75mm 100mm 70-75mm
3EMe gtape | 38-45mm 50/55mm 65mm 80-80mm 80-90mm 115mm 80-80mm
48M€ grape | 50/55mm 65mm 70mm 100mm 100mm 120-130mm N/A




3.Chargement de la bobine de clous : Placer la bobine de clous sur la tige dans le chargeur. Dérouler une quantité de clous
suffisante pour alimenter le cliquet. Placer le premier clou devant la dent avant du cliquet d'avancement dans le chenal de
déclencheur. Les tétes des clous doivent se trouver dans la fente du bec. (Fig. 3)

4. Refermer la porte/le couvercle du magasin. Vérifier que le loquet a ressort s'enclenche correctement lorsque vous le relachez.
{S'il ne s'enclenche pas a fond, vérifier que les tétes de clous sont engagées dans la fente du bec)

OUTILS AVEC MECANISME DE SECURITE : TROIS MODES DE FONCTIONNEMENT POSSIBLES.

Tous les outils munis d’actionnement par contact sont marqués d'un triangle équilatéral renversé (W). N'essayez pas d'utiliser
un outil marqué de cette fagon si l'actionnement par contact est absent ou endommagé.

ACTIONNEMENT EN SEQUENCE

(Référence 2 du Tableau Données Techniques, colonne L)

Pendant 'actionnement en séquence, |'opérateur doit tenir I'outil contre la piéce en usinage avec
I'actionnement par contact abaissé avant d'appuyer sur la gachette. Pour pousser des dispositifs
supplémentaires, il faudra relacher la géchette et soulever I'outil de la piéce en usinage avant de répéter
les phases indiquées plus haut. De cette fagon, on pourra plus facilement positionner le dispositif de
fixation, par exemple pour des applications sur chassis et caisses. Lactionnement en séquence permet de
localiser exactement le dispositif de fixation sans risquer de pousser un deuxiéme dispositif par effet de contrecoup, comme
indiqué pour I’Actionnement par Contact (ci-aprés). Loutil & actionnement en séquence offre un avantage en matiére de
sécurité car il permet d'intégrer un dispositif de fixation siI'outil entre en contact avec la piéce en usinage - ou tout autre objet -
pendant que I'opérateur appuie sur la gachette.

ACTIONNEMENT PAR CONTACT (N89C-1- NUMERO DE SERIE 07315XXX ET SUIVANTS

(Référence 1 du Tableau Données Technigues, colonne L)

Le processus opérationnel normal pour les outils & « Actionnement par Conta ct » consiste pour 'opérateur
d'activer |'actionnement par,contact en appuyant continuellement sur la.géchette, en décochant un dispositif
de fixation chaque fois qu'un contact avec la piéce en usinage s'établit. Ceci permet un rapide
positionnement du dispositif de fixation pour différents types d'application, tels que revétements,
imperméabilisation des ponts et montage de palettes. Tous les outils pneumatigues sont sujets  un
phénomeéne de contrecoup aprés lintroduction des dispositifs de fixation. Loutil peut donc « rebondir » et
activer I'actionnement par contact et, s'il entre accidentellement en contact avec la surface de la piéce lorsque la géchette est
encore appuyée (le doigt est encore sur la gichette), un deuxiéme dispositif de fixation imprévu pourrait &tre décoche.

Ces outils ont une étiquette portant l'indication « ne pas utiliser sur des échelles ». Voir la figure du Tableau Données
Techniques. Les outils portant ce symbole ne doivent donc pas étre utilisés lorsqu’on passe d'une position de travail & une autre
en utilisant des échelles ou des structures similaires, par exemple pour effectuer des travaux sur les toits.

FONCTIONNEMENT PAR CONTACT CONTINU

(Réference 4 du Tableau Données Techniques, colonne L).

Les outils fonctionnant par Contact Continu permettent de répéter les cycles d'application tant que la gachette et 'actionnement
par contact restent activés.

Ces outils peuvent étre utilisés uniquement sila longueur des dispositifs de fixation ne dépasse pas 65 mm. ; ces outils portent
également une étiquette indiguant « ne pas utiliser sur des échelles ». Voir la figure du Tableau Données Techniques. Les outils
portant ce symbole ne doivent donc pas étre utilisés lorsqu’on passe d'une position de travail 4 une autre en utilisant des
échelles ou des structures similaires, par exemple pour effectuer des travaux sur les toits.

DEFLECTEUR D'AIR ORIENTABLE (FIG. 4: N64-084, N64-099, N8aC)

Pour orienter 'échappement d'air il suffit de le tourner dans la position souhaitée, flaches.

REGLAGE DU CONTROLE DE PROFONDEUR DES FIXATIONS (FIG 5

Le dispositif de réglage du contrdle de profondeur des fixations permet de s'assurer de la profondeur d'enfoncement du clou :
téte noyée ou juste au-dessus de la surface ou fraise profonde ou peu profonde.



Attention! Débrancher l'outil de I'alimentation d'air avant d'essayer de démonter quelque élément que ce soit et avant de changer
le réglage de la piece de contact avec le matériau.

1. Enfoncer le bouton de verrouillage

2.Régler la position du bras de contact vers le haut pour augmenter la profondeur ou vers le bas pour la diminuer.

3.Relacher le Bouton de verrouillage.

CROCHET DE SUSPENSION (N89C-2- Fig 6)

Ces outils sont fournis avec un crochet de suspension supplémentaire pour ranger I'appareil ou le suspendre
de maniére provisoire.

A\ ATTENTION ! Ne jamais utiliser le crochet de suspension pour attacher I'outil au corps, aux vétements
ou a la ceinture.

A\ ATTENTION ! Ne jamais utiliser le crochet de suspension pour les outils actionnés par déclencheur
contact (noir).

INSTRUCTIONS DE MAINTENANCE DU POUSSOIR

Lusure du poussoir entraine une fixation de mauvaise qualité ou la perte de puissance

@ L'enfoncement du clou est affecté par |'usure du poussoir. Les symptomes sont des clous tordus, mal enfoncés et des tétes de
clous endommagés.

@ La longueur du poussoir peut ére modifiée pour permettre de redresser I'extrémité pour compenser I'usure. Il est nécessaire
de le chauffer et davoir des cotes précises.
Contacter un technicien qualifié pour effectuer ces modifications.

® La longueur d'un nouveau poussoir est indiquée dans le Tableau de Données Techniques marqué ?, Colonne T Il est mesuré &
partir de la face supérieure du piston.

o || faut noter que la distance U (voir Tableau de Données Techmques} a partir du hautdu prstun represente le reglage maximum
permis pourle redresse. Il faut toujours rallonger un poussoir de la longueur minimale requise pour permetre de redresser
I'extrémité. ll sera alors possible d'effectuer plusieurs opérations de redressement avantd'atteindre la profondeur maximale.

Note: Une usure d'environ3 mm du poussoir est tolérable pour la plupart des applications. Cependant, pour les applications oi
I'enfoncement est difficile, une usure de 1,5 mm environ du poussoir peut étre la cause d'une légére réduction de la puissance
apparente de I'outil.

Données Techniques:
Veuillez consulter les données techniques du tableau marqué ? au début de ce manuel

.} Longueur mm K Consommation au coup 4 56 Bar

B Hauteur mm L Type de déclenchement

C Largeur mm M Lubrifiant d"&1é

D Poids Kg N Lubrifiant d'hiver

E Niveau de bruit Lea, 1s, d 0 Lubrifiant de joints torigues

E Niveau de bruit Lwa, 1s. d P Désignation de |a fixation

G Niveau de bruit Lea, 1s, 1m Q Dimensions mm

H Vibrations m/s* R Téte/couronne

| Pression max bars 5 Capacité du chargeur

J Pression min bars T Longueur du nouvel enfonceur mm
1] Profondeur. max antérieure du piston mm.




