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D62ADC | RAB-19 | RAB-22 | DS-3219 | DS-3519 | DS-3522 |DS-SW19|DS-sw22 | Ms-3219 | ms-3519 | Ms-3522 | ms-swia|ms-swzz
A 234 234 234 345 345 345 345 345 433 433 433 433 433
B 233 233 233 233 3 33 33 33 20 0 P2l P2l 220
C 115 15 115 115 115 115 115 115 115 115 115 115
D 25 24 24 245 | 245 | 245 45 | 245 22 22 22 22 22
3 249 | 89 | sas | s | 821 | s g1 | s 7S T S T BT
F 89 89 89 gsa | 884 | ssa | e84 Wess | na | wa | wa | na | wa
G 76 76 76 75.4 754 754 154 154 N/A N/A N/A N/A N/A
H 214 | 214 | 21 | 1n 171 171 171 171 7S S T LT
| 71 71 7.1 71 71 71 71 7.1 vA | oA | owa | N
J 49 49 49 49 49 49 49 49 vA | ona | owa | N
K 1.13 1.13 1.13 1.13 1.13 113 113 113 N/A N/A N/A N/A
L 3 3 3 3 3 3 3 Yh.s N/A N/A N/A N/A
m | Bosoz | Bceo2 | Beeoz | Beeo2 | Beeoz | Beso2 | Beeoz | BCs2 7S TS N T
N | Besos | Bceos | Beeos | Beeos | Beeos | Besos | Beeos | Besos (7S T T
0 sB32 | sea | sB32 | sa | sBa2 | sma2 | sBa2 | se: | va | o | owa | Na
swagi/ | swrasy/ | Swraan/ | Swaas/
P |swemsr| AR AR | c32 | a3 | A3 | sweosnr | sweosr | A35 | A3s | sweoao | swanaor
Qia) 15-19 15-19 22 15-19 15-19 19-22 15-19 19-22 mm 15-19 19-22 15-19 19-22
Q(b) | 188X0.94 | 0.9x2.25 | 0.9%2.25 [ 0.9x1.93 | 08x2.25 | 0.82.25 [0.95%1.93[0.95%1.93/ | 0.9X1.9:| 0.82.25 | 08x2.25 | 0.95%1.93/|0.95K1 93/
0.95x2.28/{0.95x2.28/ | 0.95x2.28/| 0.95X2.28
R 35 35 35 32 35 35 | sa6 | 346 % % 367 | 3467
$ 1000 | 1000 | ‘1000 120 100 100 100 w0 | 100 100 100 100
T nva | owva | owa | owa [ wa | va | wa | na PPWA [ na | ona | e | wm
U na | owa | omnma | ona | owa | ona | owa | ona | owa | wa | ona | wa | nia
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CONSIGNES DE SECURITE

A\ IMPORTANT ! LIRE ATTENTIVEMENT CETTE NOTICE : Il est essentiel que tous les utilisateurs
des outils lisent et comprennent toutes les sections de ce manuel de données techniques sur l'outil
@ ainsi que le manuel separé de consignes de sécurité et d'utilisation fourni avec I'outil. Tout
manquement a cette mesure de précaution importante pourrait étre la cause d'accidents et de
blessures graves pour l'utilisateur de |'outil comme pour d'autres personnes se trouvant a proximité
de la zone de travail.

/\ ATTENTION ! Il faudra porter un systéme de protection des yeux conforme  la norme 89/686/EEC et d'une
valeur de protection égale ou supérieure a celle définie par la norme EN166. Cependant, tous les aspects du
travail de I'opérateur, I'environnement et autres types de machines utilisées, doivent aussi étre pris en
considération en choisissant des équipements de protection individuelle appropriés. NB: Les lunettes
dépourvues d'écran latéral ainsi que les masques a poussiére n'offrent pas une protection suffisante.

A\ MISE EN GARDE! Pour éviter toute blessure accidentelle:

@ Ne jamais mettre la main ni aucune autre partie du corps dans la zone d'éjection des clous.

@ Ne jamais diriger la machine vers soi-méme ni vers autrui, qu'elle soit chargée ou non.

® Ne jamais s'amuser ou chahuter avec la fixeuse.

@ Ne jamais appuyer sur la gachette si le nez n'est pas appuyé contre la piéce a usiner.

@ Toujours manipuler la fixeuse avec précaution.

@ Cet outil est concu pour I'agrafage de cartons et autres matériaux similaires. NE PAS L'UTILISER pour fixer
des matériaux plus durs qui pourraient causer I'écrasement des agrafes et des dégéts a I'outil.

@ Pour éviter toute mise en marche accidentelle et par conséquent des risques de blessures, il faut toujours
débrancher I'air :
1. Avant de procéder a un réglage. 2. Pendant les opérations d’entretien. 3. Pour débloquer un grippage. 4.
Lorsque I'outil est inutilisé. 5. Si I'on se deplace dans une autre zone de travail, afin d'éviter toute mise en
marche accidentelle et par cunsequent des risques de blessures.

@ Veuillez lire le livret de consignes de sécurité et d'utilisation supplementalres avant d'utiliser I'outil.

@ N'utilisez pas d'oxygéne ou de gaz inflammables comme source d'é energle pour des outils pneumatiques.

@ Lutilisation de cet outil peut étre la source d'etmcelles et entrainer I |gnman de matiéres et de gaz
inflammables.

UTILISATION DE LOUTIL

Modéles pneumatiques (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):
BOSTITCH PROPOSE UN SEUL TYPE D'UTILISATION POUR CETTE SERIE D'OUTILS - OPERATION PAR
GACHETTE.

Cet outil fonctionne avec une gachette qui déclenche un cycle d'utilisation.

Modeles manuels (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22):
Les outils manuels fonctionnent directement en actionnant le levier. Utiliser suffisamment de force pour
enfoncer I'agrafe & reldcher. Les machoires devraient se rétracter automatiquement.

CONTROLE DU FONCTIONNEMENT DE L'OUTIL (D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22):

CES OUTILS FONCTIONNERONT A CHAQUE FOIS QUE LA GACHETTE SERA ACTIONNEE !
ILS'AGIT D'UN OUTIL A CYCLE COMPLET.

APPUYER SUR LA GACHETTE ET LES PINCES SORTIRONT ET SE RETRACTERONT ATTENTION : Retirer toutes
les attaches de I'outil avant d'effectuer un contréle de fonctionnement.

A. Sans appuyer sur la gachette, tenir I'outil fermement par la poignée.

B. Placer le nez contre la surface de travail.

C. Appuyer sur la gachette ou sur la poignée comme pour enfoncer une agrafe.

CHARGEMENT DE L'OUTIL - D62ADC, RAB-19, RAB-22

A. Ouvrir le magasin : Appuyer légérement sur le couvercle pour le déboiter du magasin et I'ouvrir (Fig 1).
B. Vérifier la hauteur des agrafes : Il est possible de régler I'outil en fonction de la hauteur des agrafes (voir
section ci-dessous).

Pour les agrafes de 15 & 19mm de haut, I'outil doit étre réglé comme suit




i. Débrancher I'outil du circuit d"air.

ii. Desserrer les quatre vis comme indiqué a la Fig. 2

iii. Avec des agrafes dans le magasin, faire glisser les guides dans la bonne position. Sans déplacer le guide,
retirer les agrafes et resserrer les vis.

C. Charger le rouleau d’agrafes : Placer le rouleau d'agrafes dans le magasin. Faire passer |'extrémité avant du
rouleau dans les guides latéraux et supérieurs.

Pousser vers |'avant jusqu'a ce que la lame guide empéche de pousser plus, rabaisser le couvercle et serrer
légérement afin de |'emboiter correctement. Vérifier que I'outil est correctement fermé.

AJUSTEMENT DE LA PROFONDEUR (Tous les modeles) (Fig 3)

Pour régler la machine afin d'utiliser des agrafes de différentes hauteurs, desserrer les vis de pression(A) et
tourner le cadran & 180° (B) & I'aide d'un tournevis jusqu'a obtention de la position souhaitée comme indiqué
dans les tableaux figurant au début de ce manuel. Serrer les vis de pression.

CHARGEMENT DE L'OUTIL - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22

A. Pousser le poussoir jusqu'au bout du magasin. (Fig 4)

B. Vérifier la hauteur des agrafes : Il est possible de régler I'outil en fonction de la hauteur des agrafes (voir
section ci-dessous).

C. Insérer deux bandes d'agrafes dans la rainure et déplacer doucement le poussoir jusqu'a ce qu'il soit contre
les agrafes. (Fig 5)

AJUSTEMENT DES PINCES

D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 [an Gl
MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22 (Fig7): I t
Tourner I'écrou spécial (A), au travers de la fenétre, dans le sens des algullles d'une rnontre afin de serrer la

pince et dans le sens inverse des a1gun1les d'une montre pour la desserrer. Utiliser un outil adapté a un trou de
1/8" (3mm). - - | m 0 Baais

Ajustement de la profondeur D62ADC, RAB-19, RAB-22, DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22 (Fig. 8):
Desserrer la vis frontale (A) et ajuster I'outil en fonction de la profondeur désirée. Lorsque le bord supérieur de
la plaque d'ajustement (B) est a son réglage le plus haut (No. 4), les pinces sont a leur niveau d'enfoncement le
plus faible. Si I'outil est réglé sur le niveau le plus bas (No. 1), les pinces sont & leur niveau d'enfoncement le
plus profond.

NB : Serrer les vis avant d'utiliser |'outil.

UTILISATION DE L'OUTIL (Fig. 9):

Tenir la poignée d'une main. Positionner I'outil sur le carton en I'alignant sur I'endroit ou I'agrafe devra se
trouver. Le cadre est muni d'une légére saillie de chaque c6té afin d'aider & repérer la position de I'agrafe.
Appuyer sur la gachette ou pousser sur la poignée, en fonction du modéle. Déplacer I'outil vers I'endroit ot
|'agrafe suivante doit étre enfoncée en appuyant ou pas sur la gachette/poignée.

Une fermeture solide nécessite de mettre des agrafes prés du bord du carton. Vérifier les exigences
d'emballage.

Veérifier 'agrafage en faisant des tests sur les cartons a utiliser. Les réglages d'enfoncement et de serrage des
agrafes sont faciles et instantanés - en tirer parti au maximum

RETIRER LES AGRAFES COINCEES

Retirer les agrafes coincées - D62ADC, RAB-19, RAB-22 (Fig. 10):

Les agrafes coincées peuvent étre retirées en tirant sur le levier de dégagement des agrafes coincées et le
positionnant & 90°. Dans cette position, tenir le rouleau d'agrafes pour éviter qu'il ne bouge et utiliser soit une
pince a bec long soit un tournevis pour dégager les agrafes coincées. Relacher doucement le levier pour éviter
que les agrafes ne se coincent entre le bloc contrepartie et la lame guide.

Retirer les agrafes coincées - DS-3219, DS-3519, DS-3522, DS-SW19, DS-SW22, MS-3219, MS-3519, MS-3522,




MS-SW19, MS-SW22 (Fig. 11-13) :

Retirer la bande restant dans le magasin. Faire avancer le dispositif de dégagement des agrafes coincées avec
un tournevis (FIG.11). Retirer le magasin (FIG.12). Dégager les agrafes coincées et réinsérer le magasin.
Refermer le dispositif de dégagement des agrafes coincées (FIG.13).

POIGNEE SECONDAIRE (MS-3219, MS-3519, MS-3522, MS-SW19, MS-SW22)

Ces modéles sont munis d'une poignée supplémentaire qui se fixe sur le dessus de I'outil. Pour la fixer,
positionner la poignée comme indiqué a la Fig. 14. Insérer la poignée et serrer les 4 vis fournies.

Informations techniques :

Veuillez vous référer au tableau d'informations techniques du début de ce manuel.

A Longueur mm K Const tion au coup @ 5.6 Bar

B Hauteur mm L Type de déclenchement

C Largeur mm M Lubrifiant d'été

D Poids Kg N Lubrifiant d'hiver

E Niveau de bruit Lea, 1s, d 0 Lubrifiant de joints torigues

E Niveau de bruit Lwa, 15, d P Désignation de la fixation

G Niveau de bruit Lra, 1s, 1m Q Dimensions mm

H Vibrations m/s’ R Téte/couronne

| Pression max bars S Capacité du chargeur

J Pression min bars T Longueur du nouvel enfonceur mm
U Profondeur. max anterieure du piston mm.




